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6.3.4 Örtliche Analyse des Rußeigenleuchtens . . . . . . . . . . . . . . . . 113

6.3.5 Vergleich der Hochgeschwindigkeits-Visualisierung mit VisioFEM . . 114

6.3.6 Fazit der Hochgeschwindigkeits-Visualisierung . . . . . . . . . . . . . 115

6.4 Fazit der Partikelbildung im Schichtladebetrieb . . . . . . . . . . . . . . . . 117

7 Zusammenfassung und Ausblick 121

A Anhang 124

Literaturverzeichnis 131

Lebenslauf 143


